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1937年，作为精工集团的手表制造公司

创立了Seiko Instruments Inc.（SII）。

以制造要求高精确度和精密性的手表为出发点，

SII创造出了各种各样的技术和产品。

诸如；具备亚微米的加工精确度的加工机械以及精密加工部件，

在石英手表的开发过程中诞生的石英晶振以及微型电池等的电子部件，

小型且轻量，具备优越的低噪音性能的热敏打印机，

作为业务用大型喷墨打印机的主干部件的喷墨打印机头等。

今后，SII将继续凭借从创业时开始代代继承的“匠·小·省”的技术，

不断努力地创造出可满足社会需求的技术和产品。

创造出时间，充分利用时间，使时间更加丰富多彩

精 工 集 团   谱 系

1937　株式会社第二精工舍

2013    精工SOLUTIONS株式会社

   

精工电子工业株式会社

株式会社精工舍

1975　Nippon Precision 　　
　　　　Circuits Inc.

1996　精工时钟有限公司

1998　精工计时系统有限公司

1996　精工精密株式会社

2006　精工NPC株式会社

2001　精工表股份有限公司

精工控股株式会社 2022　精工集团株式会社

 2021　精工创时有限公司

株式会社服部精工 精工株式会社

1947　和光有限公司

1881　服部钟表店

1892　精工舍

2004　精工电子有限公司
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　由从前的石英手表的转子磁体所

发展而成的钐钴磁体　“DIANET®”具

有优良的耐热性，即使其最小尺寸的

直径在1mm以内，也具有极强的磁力。

　其极高的品质和性能收到广泛好

评，进而在磁力传感器等车载产品里

被广泛使用。

　此外，在智能手机用相机的驱动装

置以及医疗器械等领域，本司擅长精

密微小部件制造加工的技术得到了充分的利用。

•	具有优良的耐热性，可以进行回流焊。

•	具有优良的耐腐蚀性，磁性特性不会老化。

•	不会因加工而导致磁性特性的老化，有助于将机
器做得更小更薄，进而节省电能消耗。

•	通过独创的精密加工技术，支持微米单位的尺寸
公差。

•	通过独创的制造技术，磁性特性的偏差很小，有助
于实现机器的安定化。

•	通过独创的近终成形加工技术，很容易实现超精
密的小巧形状，进而提高性价比。

钐钴磁体DIANET®的特性

■DIANET®的特长

石英手表的机芯内部

■DIANET®的制造工序

溶　解

检   查

粉   碎

加   工

粉末处理

表面处理

横磁场成型 纵磁场成型

起   磁

检   查

烧   结

打包・发货

石英手表的机芯
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注意：磁性特性会根据客户所要求的尺寸及形状而有所变化，请务必进行咨询。 

■磁性特性分布图

■基本特性表

基本特性

构成 材质

残留磁通密度 矫顽力 最大磁能积

Br bHc iHc BHmax

(T) (G) (kA/m) (Oe) (kA/m) (Oe) (kJ/m3) (MGOe)

1-5 系
 (SmCo5)

DM-20 0.79〜0.87 7,900〜8,700 613 < 7,700 < 1,114〜1,910 14,000〜24,000 123 < 15.5 <

2-17 系
(Sm2Co17)

DM-R22 0.90〜1.06 9,000〜10,600 588〜796 7,400〜10,000 580〜2,109 7,300〜26,500 155〜215 19.5〜7.0

DM-26 1.03〜1.08 10,300〜10,800 302〜637 3,800〜8,000 302〜668 3,800〜8,400 155〜215 19.5〜27.0

DM-30S 1.09〜1.15 10,900〜11,500 405〜756 5,100〜9,500 374〜1,115 4,700〜14,000 200〜239 25.0〜30.0

DM-30L 1.08〜1.13 10,800〜11,300 684 < 8,600 < 1,074〜2,348 13,500〜29,500 200〜243 25.0〜30.5

DM-R32 1.08〜1.14 10,800〜11,400 748〜859 9,400〜10,800 1,592 ≤ 20,000 ≤ 214〜247 27.0〜31.0
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热减磁率·加工老化

■热减磁率

钐钴磁体（SmCo磁体）与钕磁体（NdFeB磁体）相比，其居里温度※高800℃以上，具有优良的耐
热性，可以装载在进行回流焊的产品里。

■加工老化

钐钴磁体（SmCo磁体）与钕磁体（NdFeB磁体）相比有着不易发生加工老化的特性。
因此，即使加工为微小型磁体其磁性特性也不会老化。

※居里温度（Curie temperature，记为Tc）是铁磁性物质转变成顺磁物质的临界温度。

热减磁率会根据使用环境和条件而有所不同，无法对耐热温度做出保证。

热减磁率（FLUX值）的比较

DM-30L/DM-R32

DM-30S

NdFeB
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温度特性
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表面处理·测量

高斯计量器

霍尔元件

样品

N

S

 2. 测量表面磁通密度（Bd）

表面磁通密度（Bd）

单位：T（特斯拉）

　　：G（高斯）

显示磁体表面的每个单位面积的磁通量（磁感线的量）。

 1. 测量总磁通（FLUX）

总磁通（FLUX）

单位：Wb（韦伯）

　　：Mx（麦克斯韦）

如图所示，当探测线圈上的磁场发生变化时，使用在线圈上产生电动势的电磁感应原理进行测量。

无磁棒

线圈

样品

显示 1 个磁体内的磁通量（磁感线的量）。
适合用于测量目标磁体整体（体积）的磁化状态。

FLUX计量器

■表面处理

■测量

根据预期的用途，建议使用电解镍进行电镀。
• 保护磁体的表面，使其不易损坏。
• � 防止由于破碎及损坏而产生磁粉。更有利于其处理。

振动式样品磁力计（VSM：Vibrating Sample Magnetometer）
使用振动式样品磁力计，测量磁体的残留磁通密度、矫顽力、最大磁能积。

增幅器

电磁体

线圈样品
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业务流程图

联系我们

咨询稀土类磁体的网址

https://www.sii.co.jp/en/me/magnet/contact

精工电子有限公司　电子元器件事业推进统括部

■业务流程图

稀土磁铁（DIANET）的典型业务流程图，从询价到大规模生产，如下所示。

客户 SII

咨询

发送规格确认表

规格调整

制作样品

制作量产试作品

规格书提案

提出产品规格说明（图纸等）

样品规格确定

样品评估

量产试作品评估

规格书签署・量产化
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询价条件确认表

十分感谢您考虑本公司的稀土类磁体，请针对下述项目告知您的需求。

1. 规格

1-1. 尺寸，公差

尺寸 公差

D or L1

d or L2

t

1-2. 特性 　 　 　 　 　 · 简 图

Br:

iHc:

bHc:

BHmax:

1-3. 有无起磁

1-4. 起磁方向 (D·L1·L2·t)

1-5. 有无标记

1-6. 有无表面处理

1-7. 使用温度　Min.      / Max.

1-8. 高温条件　时间:      / 次数:      / 频率:

1-9. 安装方法 （黏合，嵌件成型，铆合，其他）

1-10. 有无回流焊

2. 样品数量

3. 量产数量

4. 量产时期

5. 用途

6. 希望价格＿＿＿（个/元）或者＿＿＿＿（个/美元）

t

t

L2

L1

D

d



■注意事项
①本产品目录有可能未经预告而有所更改。
②未经本公司许可，严禁将本产品目录的任何部分或者全部内容进行转载、复
制等其他用途。

③本产品目录所登载的产品照片由于是印刷品，与实际产品相比，色彩可能稍有
偏差。使用时请事先确认。
④本产品目录上所登载的电路和使用方法仅供参考。对因这些资料所引起的对第
三者的权利(包括知识产权)的侵犯或损害，本公司不予以任何保证。另外，本
产品目录不构成对第三者或本公司的知识产权的实施权的许可。

⑤若本产品目录所登载产品构成“外汇及外国贸易法”所规定的限制货物（或劳
务），则必须取得该法规所规定的出口许可。 

⑥本产品目录所登载产品系一般民生消费用品。未经本公司书面许可，不得将其
使用在保健设备、医疗设备、防灾设备、瓦斯相关设备、车辆设备、航空设备
以及车载设备等，以及会对人体构成影响，或者要求高度可靠性的设备上。

【警告】

•	将磁体靠近安装了心脏起搏器等电子医疗器械的人十分危险。有可能会使医疗

器械无法正常工作，敬请注意。

•	请注意不要吞食磁体。万一误食，请立即就医。请勿将磁体放置于婴幼儿能够

接触到的地方。

【注意】

•	根据所使用磁体的尺寸以及形状，有可能无法得到产品目录里所记载的磁性特

性值。请事前确认样品。

•	由客户进行磁体的磁化（起磁）时，请根据其材质以及矫顽力充分地准备好磁

场。磁场强度不够时，有可能无法获得所设计的磁性特性。有关磁化所必须的

磁场大小，请咨询生产商。

•	请避免在下述环境里进行使用以及保存。根据各种磁体的材质，抗风化力也会

有所不同，因此请事前咨询防锈事宜。　

1. 有腐蚀性气体的环境（Cl、NH3、SOx、NOx）

2. 有高电导性的环境（含有电解质的水里等）

3. 氢气环境里

4. 酸性、碱性、有机溶剂等

5. 水中、油中

•	在使用黏合剂黏合磁体与磁体、轭铁、磁极片等时，请充分理解黏合剂的种类、

数量、条件，并确认其可靠性

•	进行压接、烧嵌等加工时，有可能发生磁体特性的老化，磁体和对面材料的破

碎。请务必事前确认样品。

•	由于起磁的磁体会吸附铁粉等垃圾，因此在开箱取出时请确保处于无尘环境。

•	由于磁体禁不住撞击，容易产生破碎和损伤，因此在使用时请多留意。如果在

使用中发生了破碎和损伤，又可以导致其特性以及强度的老化。

•	大部分的磁体材料都容易发生损伤，因此在使用时请多留意。请勿保存在容易

收到撞击的场所。此外，请注意防止被雨水等弄湿从而导致生锈。

•	针对已起磁的磁体，请在进行相关的标注，并采用木箱等非磁性材料进行覆盖。

•	将磁体靠近磁带、软盘、充值卡、车票、或者电子表的话，有可能使其中的磁

性记录被损坏，从而使其被磁化且无法继续使用。此外，电子钥匙也有可能会

使卡以及车票无法继续使用，故请勿将电子钥匙和卡以及车票一起保存。

•	如果对金属有过敏体质的人，接触磁体的话有可能导致皮肤粗糙，发红。如果

产生此类症状，请勿继续接触磁体。

•	针对普通的磁体，其部分成分有可能会溶于水里。故请勿饮用磁体接触过的水。

•	由于磁体通常容易破损，其碎片进入眼睛的话有可能导致受伤，故请留意。

•	由于磁体的吸附力较强，请留意不要被夹住手。

•	稀土类磁体的合金粉末在消防法里被归类为第二类（可燃性固体）第一种的

危险品。由于在使用中磁体的摩擦而产生的粉末有可能会有燃烧或者着火的

危险，请避免有可能产生磁体粉末的使用方式。

•	由于稀土类磁体的粉末有自然起火的危险，客户在进行加工时，请勿将粉尘以

及切屑暴露在空气中，请务必使用装水的容器进行保存。此外，请准备沙土来

应付万一的火情。一旦起火，请迅速用沙土进行掩埋并移走其他可燃物。

•	请勿保存在高温潮湿的场所。

使用磁体时的注意事项

环境方针

精工集团认识到保护全球环境是社会整体发展的重大课题之一，我们的目标是：实现共享美好时光的可持续发展社会。

1.

2.

3.

4.

5.

6.

7.

8.

9.

10.

我们积极地开展各种活动，以满足社会需求，并为提升环境绩效以及提高利益相关方的价值不断努力。

我们将遵守法律法规以及其他本集团认可的事项，致力于降低环境风险和防止污染。

我们将全力削减温室气体排放量，努力减缓和适应气候变化。

我们充分认识到资源的有限性和重要性，并为资源的循环利用而努力。

我们充分地认识到业务活动受益于生态系统服务功能的同时，也会对生态系统造成影响。我们将为保护生物多样性而努力。

我们将严格妥善地管理所使用的化学物质和产品中所含的化学物质。

我们注重产品整个生命周期的环境保护，并提供可为环境保护做出贡献的产品和服务。

我们努力提升员工的环保意识，推进公司整体的环保活动。

我们致力于信息公开，推动与社会的沟通。

为实现本方针，我们将制定环保目标和计划，并在评估执行情况和结果的同时持续改进。
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环境方针 / 注意事项
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产品介绍
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